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1. Naziv proizvodjaca i proizvoda
Proizvodjac

Wiener Pulver DOO

Duska Trifunoviéa br 7
25260 Apatin
Vojvodina/Srbija
PIB:113199392

email: office@wiener-pulver

Trgovacki naziv proizvoda

WP-EPS FIX

2. Opis proizvoda i karakteristike

® Masa namenjena za lepljenje izolacionih plo¢a od stiropora i izradu armirnog
fasadnog sloja

® lzuzetno kompatibilan sa ostalim materijalima
e Kvalitetna i ujedno ekonomicna varijanta
® Jednostavan za ugradnju i primenu

® Suva masa u praskastom stanju sive boje
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3. Podrucje primene proizvoda

Primarno predvidjen i proizveden za namenu lepljenja termo izolacionih ploc¢a EPS-
stiropora, i izradu armiranog sloja preko termo izolacionih EPS i plo¢a, kao i masa za
izravnavanje neravnina na izolacionim fasadama.

4. Podloge i prijanjanje

Podloge na koje se nanosi u cilju dobrog prijanjanja moraju biti suve i ciste sa procentom
vlage manjim od 3%. Podloga ne sme biti zamascena,

Podloge na koje je materijal predvidjen da se nanosi su: beton, zid od opeke, malterisane
povrsine cementnim malterom, zidovi od gas betona .

Napomena: glatke povrsine nastale na spoju oplata i betona moraju biti ociséene i
premazane podlogom za bolje prijanjanje pre lepljenja izolacionih ploca .

5. Upotreba

Pripremanje gotove mase vrsi se laganim dodavanjem suve mase iz vre¢e u vodu uz
lagano mesanje elektricnim mesacem do postepenog nestajanja grudvica i nastanka
ravnhomerno razmesane smese.Potpun sastav jedne vrec¢e dodaje se u 6-7,5 litara
vode.Nakon izvrsenog mesanja smesu ostaviti 10 min. a zatim ponovo promesati.

Prilikom lepljenja EPS izolacionih ploc¢a pripremljenu masu naneti po obodu plo¢e na stranu
koja se pri¢vrscuje za zid uz dodatak dopunske dve do tri tacke po sredini ploce zatim se
ploca prisloni na zid i pritisne .

Sirina nanesene mase po obodu plo¢e ne sme biti uza od 5cm a debljina nanetog materijala
deblja od Jem .
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Ploce se prilikom lepljenja sastavljaju tesno jedna uz drugu na sastavu izmedju dve
poce ne sme se ostavljati razmak ili prazan prostor, takodje ne sme se nanositi niti nalaziti
masa za za lepljenje izmedju njih da bi se izbeglo nastaje hladnog mosta.

Kod postavljanja termo izolacijskih ploca na coskovima mora se izvrsiti povezivanje ploca
sa jedne strane zida i druge takozvanim uzupcavanjem.

Prvi red izolacionih plo3a postaviti na prethodno ugradjenu pocetnu fasadnu lajsnu.

Svaki sledeci red se slaze sa poc¢etnim umakom od 50% Sirine izolacione ploce .

U slu¢aju nastajanja 3upljina prilikom slaganja na neravnim zidovima praznine nikako ne
popunjavati masom za lepljenje plo¢a ve¢ purpenom masom .U slusaju lepljenja izolacionih
plo¢a mineralne vune strana ploce koja se lepi na zid se mora cela premazati masom za¥
lepljenje i poravnati gleterom po celoj povrsini izolacione ploce,a nakon $to se delimi¢no
osuii primenjuje se princip nanosenja mase za lepljenje isto kao na EPS ploCe po rubovima i
dve do tri tacke po sredini.Princip slaganja i umicanja i uzubCenja na ¢osku objekta je
potpuno isti kao kod rada sa EPS plocama.Nakon lepljenja ploca izvrsiti dopunsko
uévrééivanje fasadnim tiplama sa utroskom od 5-7 kom/m2

Prilikom izrade armiranog sloja masu nanositi nazubljenim gleterom zuba 8-10mm,a
zatim poceti utapanje fasadne mreze u taj sloj.

Fasadnu mrezu prvo priévrstiti u gornjoj zoni utopiti je u prethodno nanesenu masu a zatim
se spustati ka donjoj strani zida i blago zatezati,mreZu obavezno ravnati leptir gleterom da
bi se izbegle pojave grba ili neravnina.Fasadnu mrezu jednu do druge slagati sa preklopom
od 10cm.

Na mestima gde se nalaze otvori oko vrata i prozora umetati dodatna kosa ukrucenja od
ise¢enih komada fasadne mreze dimenzije oko 30x100cm. "
Nanogenje izravnavajuéeg sloja (druga ruka) na sloj mase i utopljene mreze izvrsiti nakon
sto se osudi prvi sloj.Drugi sloj mase se nanosi u tanjem sloju ravnim gleterom i izravnava
leptir gleterom .Voditi ra¢una da debljina armiranog fasadnog sloja naneta u dve ruke bude
u granicama debljine 4-7mm.

Za vreme izvodjenja radova lepljenja ploca i izvodjenja armiranog sloja kao i 12 Casova
nakon zavréenih radova temperatura vazduha ne sme biti ispod 5 a preko 30 stepeni
celzijusa.

Izmenju nano3enja slojeva mora pro¢i minimum 24 ¢asa (vreme susenja) uz naporhenu da

visoka atmosferska vlaZznost i niska spoljna temperatura produZavaju vreme susenja.
L4
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6. Hemijski sastav i opasne materije

hemijski sastav:Portland cement,polimerno vezivo,aditivi,mineralni punioc

opasne materije:u skladu sa regulativom i klasifikacijom opasnih materija i
supstanci odnosi se na CLP\GHS : EC 1272/2008 o klasifikaciji obeleZavanju i pakovanju
opasnih materija i supstanci Portland cement uvrsten je u opasne sastojke te se
proizvodi koji ga sadrze smatraju opasnim po zdravlje i okolinu i moraju nositi oznaku
opasnost.

7. Tehnicke karakteristike:

Nasipna masa (g/dm?3) 1100 - 1150
Gustina oévrsle mase (g/dm?)

(EN 1015-10) 1400 - 1550
Prionjivost na podlogu
(prema ETAG 004)
-BETON (EN 1015-12) MPa >0,80

-EPS (ETAG 004) MPa >0,08

Pritisna ¢vrstoca nakon 28 dana
(EN 1015-11) (prema EN 998-1) MPa >10

Priblizna potro$nja kg/m?

-lepljenje 4,5-6
-armiranje 5 -B,
Pakovanje 25kg/1200kg

Otvoreno vreme rada oko 30 min pri normalnim atmosferskim uslovima .
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Ispitivanjem materijala izvrsio
Institut za ispitivanje materijala a.d.Beograd
laboratorija za veziva hemiju i maltere.

8. Skladistenje i rukovanje

Materijal skladistiti u originalnoj ambalaZi ne otvoren i ne otpakovan u zatvorenom
skladistu.

9. Zastita prilikom rada i cis¢enje

Prilikom upotrebe i rada sa masom zastititi o€i i koZu. u slu¢aju dospevanja
materijala na poménute delove tela isprati ih ¢istom vodom. U slucaju alergijskih
reakcija obratiti se medicinskom radniku,obavezno prilikom upotrebe koristiti sredstva
zastite na radu.

Cis¢enje alata i povrdina izvrsiti vodom a osusen i stvrdnut materijal uklanja se
mehanickim putem.

10.0dlaganje i ekologija

Ne utro$en proizvod i otpad od mase nastao zavrinim cis¢enjem kao i otpad od
ambalaze odlagadi na predvidjeno mesto za odlaganje otpada. '

Odvojeno odlagati proizvod i ostatke proizvoda od amabalaze sortiranjem prema
propisu P501.
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11. Informacije o propisima

Uskladjeno sa regulativom 1272/2008 CLP/GHS material sadrZi opasne materije
(portland cement) te je obeleZen na ambalazi proizvoda.

H oznake

H315: iritacija koze,kategorija 2

H317: senzibilizacija koze,kategorija 1

H318: tesko ostecenje oka kategorija 1

H335: iritacija respiratornih organa,kategorija 3

P oznake

P280-nositi zastitne rukavice,zastitnu odecu,zastitu za odi i zaStitu za lice
P302+P352-ako dospe na koZu: isprati sa dosta sapuna i vode

P333+P313-ako dodje do iritacije koZe ili osipa: potraZiti medicinski savet
P305+P351+P338-ako dospe u odi: pailjivo ispirati vodom nekoliko minuta,ukloniti
kontaktna sociva ,ukoliko postoje i ukoliko je to moguce ,nastaviti sa ispiranjem
P304+P340-ako se udahne: izneti osobu na sve? vazduh i staviti je u poloZaj koji olak3ava
disanje.
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12.NAPOMENE

Wiener Pulver doo vrsi kontrolu svih proizvoda od momenta prijema svih baznih
sirovina do momenta izlaska i otpreme gotovog proizvoda iz skladiSta a sva testiranja vrsi u
svom objektu i sertifikovanim laboratorijama za kotrolu roba i proizvoda. Materijali su
proizvedeni i prilagodjeni trzistu u saradnji sa izvodjackim preduzec¢ima koja su najveci
potro$adi naseg proizvoda uz redovne konsultacije vrS§imo analize svih informacija koje 3
dobijamo sa mesta ugradnje.

Informacije iz tehnickog lista u delu koji se detanjno bavi postupkom upotrebe i
ugradnje kao i svim ostalim bitnim osnovnim informacijama o samom proizvodu predstavlja
preporuku pravilne ugradnje kako bi se postigli najbolji rezultati izvedenih radova.

Proizvod je namenjen iskljucivo profesionalnoj upotrebi, obu¢enom radnom osoblju za
izvodjenje ovog tipa radova.

Wiener Pulver doo ne preuzima odgovornost za izvedene radove ve¢ samo za kvalitet
isporu¢enog materijla. Takodje proizvod moZe postati neis‘pravan i nestrucnim rukovanjem
ili nepravilnim skladi$tenjem ili nepravilnim transportom proizvoda pa se ceo lanac
skladistenja kao i dopreme proizvoda na gradiliSte mora pridrzavati pravilnog rukovanja sa
proizvodom.Takodje proizvodjac se ogradjuje od obaveza i garancija u slucaju nastajanja
Stete pogresnim odabirom proizvoda.
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Odgovorna osoba:
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